FEMETAL

FEDERACION DE EMPRESARIOS DEL
METAL Y AFINES DEL
PRINCIPADO DE ASTURIAS

ACCION FORMATIVA

DESARROLLO DE PROYECTOS DE SISTEMAS DE CONTROL PARA PROCESOS
SECUENCIALES EN SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

OBJETIVO

Identificar los componentes de los sistemas de control para procesos secuenciales
en sistemas de automatizacién industrial analizando su funcionamiento,
relacionandolos entre si y describiendo los pardmetros de funcionamiento de los
mismos y de la instalacion. Determinar las unidades de obra y calcular el coste de
sistemas de control para procesos secuenciales en sistemas de automatizacion
industrial, a partir de la documentacion del proyecto y teniendo en cuenta baremos
estandar. Redactar el manual de instrucciones de servicio, puesta en marcha y
mantenimiento de sistemas de control para procesos secuenciales en sistemas de
automatizacion industrial.

CONTENIDOS

UNIDAD FORMATIVA 1: PLANIFICACION DE LOS SISTEMAS DE CONTROL PARA
PROCESOS SECUENCIALES EN SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL,
NORMAS DE APLICACION

1. Equipos para el montaje de sistemas de control para procesos
secuenciales.

- Estructura de un sistema automatico: red de alimentacién eléctrica, neumatica
e hidraulica, armarios eléctricos, neumaticos e hidraulicos, pupitres de mando y
control, cableado, sensores, actuadores, conducciones, sensores, actuadores,
entre otros.

- Tecnologias aplicadas en automatismos: légica cableada y légica programada.
- Aparamenta eléctrica: contactores, interruptores, relés, entre otros.

- Detectores y captadores: finales de carrera, interruptores de proximidad,
presostatos, termostatos, entre otros.

- Actuadores: arrancadores, variadores, electrovalvulas, motores, entre otros.

- Cables, y sistemas de conduccion: tipos y caracteristicas.

- Elementos y equipos de seguridad eléctrica.

- Tecnologias aplicadas en automatismos neumaticos e hidraulicos.

- Tipos de procesos industriales aplicables. Procesos secuenciales.

- Elementos neumaticos: produccidon y tratamiento del aire, distribuidores,
valvulas, presostatos, cilindros, motores neumaticos, vacio, entre otros.

- Elementos hidraulicos: grupo hidraulico, distribuidores, hidrovalvulas,
servovalvulas, presostatos, cilindros, motores hidraulicos, acumuladores, entre
otros.

- Simbologia normalizada.

2. Cuadros de control para procesos secuenciales en los sistemas de
automatizacion industrial.

- Caracteristicas técnicas de las envolventes, grado de proteccién y puesta a tierra.
- Técnicas de construccidon de cuadros, armarios y pupitres.

- Interpretaciéon de planos.




- Herramientas y equipos.

- Equipos de proteccién y normas de seguridad
- Normas medioambientales.

- Técnicas de proteccién medioambiental

- Fases de construccién

3. Técnicas de programacion de los automatas programables

- Conceptos: unidad central de proceso, mddulos de entradas y salidas binarias,
digitales y analégicas, mddulos especiales (de comunicacion, regulacién, contador
rapido, displays, entre otros).

- Caracteristicas técnicas de los autématas programables. Aplicaciones. Tipos de
autématas.

- Interconexién con los elementos de campo. Buses de comunicaciones.

- Lenguajes de programacion.

- Operaciones de carga, borrado y chequeo on-line de la CPU. Archivo de
programas.

- Operaciones de programacién: instrucciones de bit, carga y transferencia de
datos, bloques de temporizacién, contaje y comparacion.

- Fundamentos de robética. Aplicaciones de robots.

- Conceptos: ejes internos y externos, tipos de movimiento, entre otros.

- Caracteristicas de las distintas partes: estructura, motores, controlador,
manipulador, entre otros.

- Técnicas de programacién de robots: Programacion por guiado, programacion
textual.

- Tipos de comandos.

- Calibracién de los ejes y puesta en marcha.

- Normas de seguridad.

UNIDAD FORMATIVA 2: REALIZACION DE CALCULOS Y ELABORACION DE PLANOS
DE LOS SISTEMAS DE CONTROL PARA PROCESOS SECUENCIALES EN SISTEMAS
DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

1. Proyectos de instalaciones de sistemas de control para procesos
secuenciales

- Normativa sobre instalaciones de sistemas de control.

- Elaboracidon de los documentos caracteristicos de un proyecto de sistemas de
control para procesos secuenciales

- Célculo de parametros de los proyectos de instalaciones de sistemas de control
para procesos secuenciales

- Utilizacién del software de aplicaciones ofimaticas y especificos para el
desarrollo de proyectos.

- Tablas y graficos.

- Elaboracion de unidades de obra, ofertas y presupuestos

2. Planos de sistemas de control para procesos secuenciales de
automatizacion industrial.

- Interpretacién de los planos de ubicacion e implantacion

- Elaboracién de planos y esquemas

- Tipos de planos



UNIDAD FORMATIVA 3: ELABORACION DE LA DOCUMENTACION DE LOS
SISTEMAS DE CONTROL PARA PROCESOS SECUENCIALES EN SISTEMAS DE
AUTOMATIZACION INDUSTRIAL.

1. Manuales de servicio para procesos secuenciales en los sistemas de
automatizacion industrial

- Especificaciones técnicas de los elementos de sistemas de control.

- Elaboracion del plan de trabajo.

- Documentacion de los fabricantes.

- Condiciones de puesta en marcha de las instalaciones

— Puntos de inspeccién para el mantenimiento y parametros a controla

- Elaboracién de fichas y registros.

- Elaboracion de guias y manuales de servicio y mantenimiento en los sistemas de
control para procesos secuenciales en los sistemas de automatizacion industrial.
- Elaboracién de recomendaciones de seguridad y medioambientales en los
sistemas de control para procesos secuenciales en los sistemas de automatizacion
industrial.

2. Planes de seguridad en los sistemas de control para procesos
secuenciales en sistemas de automatizacion industrial.

- Proyectos tipo de seguridad.

- Elaboracién de planes y estudios basicos de seguridad en la ejecucién de los
proyectos de las instalaciones para procesos secuenciales

- Medidas de proteccién y actuacion

- Equipos de proteccién colectivos e individuales



